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印尼巴淡2x65MW燃煤电厂
化水车间檩条、入厂煤采样楼斜撑更换

及钢结构防腐刷漆采购文件
Procurement documents for Replacement of gussets of the water treatment workshop, diagonal braces of the coal sampling building for incoming coal, and anti-corrosion painting of the steel structure.
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June 2026

化水车间檩条、入厂煤采样楼斜撑更换及钢结构防腐刷漆采购文件
Procurement documents for Replacement of gussets of the water treatment workshop, diagonal braces of the coal sampling building for incoming coal, and anti-corrosion painting of the steel structure.
我司位于印尼巴淡的中国华电科工集团有限公司印尼巴淡2x65mw燃煤电厂，拟开展化水车间檩条、入厂煤采样楼斜撑更换及钢结构防腐刷漆，现将采购说明如下。

The 2x65MW coal-fired power plant of CHEC in Batam, Indonesia, where our company is located, plans to Replacement of Water Treatment Workshop Purlins and Incoming Coal Sampling Room Diagonal Braces, Including Anti-Corrosion Treatment and Painting of Steel Structures,The procurement instructions are as follows.

一、采购项目概况

Overview of the Procurement Project

	1．项目/标段名称：

Project/Section name:
	化水车间檩条、入厂煤采样楼斜撑更换及钢结构防腐刷漆
Replacement of gussets of the water treatment workshop, diagonal braces of the coal sampling building for incoming coal, and anti-corrosion painting of the steel structure

	2．采购人：
Purchaser: 
	PT.TJK POWER

	3．到货期限/服务期限：

Delivery time/service term:
	合同签订后30日

	4．到货地点/服务地点：

Delivery place/service place:
	PT.TJK POWER

	5．项目简介：

Project Introduction:
	1、化学水车间檩条不同程度的腐蚀，有部分檩条已全部腐蚀，需更换。

1、The purlins in the chemical water processing workshop are experiencing varying degrees of corrosion; some have been completely corroded and need to be replaced.

2、入厂煤采样楼主体结构为钢结构，部分檩条及斜撑有不同程度的腐蚀，需更换，主体结构锈蚀，需重新除锈防腐刷漆。

2、The main structure of the coal sampling building within the facility is made of steel; certain purlins and diagonal braces exhibit varying degrees of corrosion and require replacement. The main structural components are rusted and need to be re-rusted and repainted for corrosion protection.

	6．采购范围：

Scope of Procurement:
	入厂煤采样楼檩条及斜撑更换，主体结构除锈及防腐刷漆，化学水车间檩条更换                                                       Replacement of purlins and diagonal braces in the coal sampling building upon arrival; rust removal and anti-corrosion painting of the main structure; replacement of purlins in the chemical water workshop.

	7. 是否设置最高限价（如设置，需标明限价金额）：

Whether to set a maximum price (if so, indicate the amount of the maximum price):
	否


二、资格审查方式及资格条件

Qualification examination method and qualification conditions

本次资格审查采用资格后审方式。合格的供应商应具有圆满履行合同的资格和能力，开启报价后将会首先对供应商进行资格审查，本次采购供应商必须同时具备以下资格要求。

This qualification review adopts the post-qualification review method. Qualified suppliers should have the qualification and ability to fulfill the contract satisfactorily. After opening the quotation, suppliers will be first qualified. Suppliers for this procurement must meet the following qualification requirements at the same time.

1. 资质要求：

投标人为印尼境内合法注册的独立法人或其他组织，具有承担民事责任能力，具有订立合同的权利。

2. 业绩要求：

近3年不少于1项施工/服务相关业绩。
3. 信誉要求：

（1）不得被工商行政管理机关在（http://www.gsxt.gov.cn）“国家企业信用信息公示系统”中，或在印尼相应信用信息系统中列入“严重违法失信企业名单”（在评审期间尚未解除的）；

（2）不得在“信用中国”网站（www.creditchina.gov.cn）中，或在印尼相应信用信息系统中被列入“失信被执行人名单”（在评审期间尚未解除的）；

（3）没有被中国华电集团电子商务平台列为D级供应商或纳入不良行为供应商管理，取消交易资格的；

（4）没有在中国华电科工集团有限公司及所属单位组织的采购和合同执行中被发现存在弄虚作假、围串标、拒绝签约、合同履约过程中发生供应商负主要责任的一般及以上安全质量事故及其他违法、违约行为且处理期未满的；

4. 不接受联合体响应；

5. 不存在下列情形之一：

（1）不同单位法定代表人、股东会成员、监事会成员或高管为同一人的（如某单位法定代表人为另一单位的监事）；母子公司或存在管理关系的不同单位同时报价；属于同一母公司的子公司或控股公司同时报价；

（2）被责令停业的,财产被接管或冻结的或其他丧失履约能力的情形；

（3）在最近三年内（报价截止日前）有骗取成交或严重违约或重大产品、工程质量问题的。

1. Qualifications:

The bidder shall be an independent legal person or other organization legally registered in Indonesia, with the ability to bear civil liability and the right to conclude the contract;
2. Performance requirements:

No less than 1 similar achievements in the past 3 years.
3. Credit requirements:

(1) It shall not be included in the "List of Enterprises with Serious Illegal and Untrustworthy" by the industrial and commercial administrative authorities in the (http://www.gsxt.gov.cn) "National Enterprise Credit Information Publicity System" or in the corresponding credit information system of Indonesia (not removed during the review period);

(2) They shall not be listed in the "List of Dishonest Persons Subject to Enforcement" (not removed during the review period) on the "Credit China" website (www.creditchina.gov.cn) or in the corresponding credit information system of Indonesia;

(3) Those who are not listed as D-level suppliers or included in the management of suppliers with bad behaviors on the e-commerce platform of China Huadian Group, and whose trading qualification is revoked;

(4) No instances of fraud, bid rigging, refusal to sign contracts, general or above-level safety and quality incidents where suppliers bear primary responsibility during contract performance, or other illegal or breach-of-contract behaviors discovered in procurement activities and contract execution organized by China Huadian Science & Technology Group Co., Ltd. and its affiliated units that have not yet been resolved;

4. Unacceptability of consortium response;

5. None of the following circumstances exists:

(1) The legal representative, shareholders meeting members, board of supervisors members or senior executives of different units are the same person (for example, the legal representative of one unit is the supervisor of another unit); the parent company and subsidiary or different units with management relationship quote at the same time; the subsidiaries or holding companies of the same parent company quote at the same time;

(2) the business is ordered to suspend, the property is taken over or frozen, or other circumstances in which the business ability to perform is lost;

(3) Having defrauded the transaction, committed serious breach of contract or major product and project quality problems within the last three years (before the deadline for quotation).

三、评审小组及评审方法

Review Panel and review methodology
1. 本次采购的评审小组由采购人组建。

The review panel for this procurement shall be established by the purchaser.
2. 本次评审采用经评审的最低价法。

The evaluated lowest price method was used in this evaluation.

四、合同条款及格式

Contract Terms and Format

见附件：合同草稿。
See annex: draft contract.

五、技术规范书/服务范围要求

Technical specification/service scope requirements
1. 质量目标

Quality objectives

《钢结构工程施工规范》（GB50755-2012）

《钢结构工程施工质量验收规范》（GB50205-2001）
Spesifikasi Konstruksi Teknik Struktur Baja" GB50755-2012 

Spesifikasi Penerimaan Kualitas Konstruksi Teknik Struktur Baja (GB50205-2001) 

2. 工期要求/服务期限 

Construction period/Service period

30天Days
3. 技术标准/服务标准

Technical/service standards

根据图纸要求施工

Construction in accordance with the drawings

4. 技术要求/服务要求

Technical/service requirements

（1）工程量

Quantities

	序号
	工程名称
	单位
	数量
	备注

	一
	化学水车间（Chemical Water Processing Workshop）

	1
	檩条拆除及安装
Replace and Repair Corroded Purlins
	Kg
	9500
	材料甲供
Material Supp By A Party

	2
	窗户拆除、安装及包边（包含包边材料）
Window removal, installation, and edge cladding (including window edge materials)
	m
	150
	材料乙供
Material Supp By B Party

	二
	入厂煤采样楼（Coal Sampling Building for Inbound Coal）

	1
	钢结构除锈
Steel structure rust removal
	m2
	1330
	材料甲供
Material Supp By A Party

	2
	钢结构底漆（1遍）
Steel structure primer coating (1 coat)
	m2
	1330
	

	3
	钢结构面漆（1遍）
Steel structure finish coating (1 coat)
	m2
	1330
	

	4
	檩条拆除及安装
Purlin removal and installation
	Kg
	1050
	

	5
	斜撑拆除及安装（含加劲板的更换）
Diagonal brace removal and installation (including replacement of bracing plates)
	Kg
	5180
	


（2）技术要求

Technical requirements

1、钢构件的涂装标准要求：

《钢结构工程施工规范》（GB50755-2012）

《钢结构工程施工质量验收规范》（GB50205-2001）

1.1除锈处理

1.1.1机械除锈方法采用电动砂轮机除锈时，钢材表面应无可见的油脂和污垢，氧化皮、铁锈和油漆涂层等附着物，底材显露部分的表面应具有金属光泽；已经处理的钢材表面，不得再次污染，当受到二次污染时，应再次进行表面处理。

1.1.2采用敲锈锤除掉金属表面焊接飞溅物或旧的厚锈，采用钢丝刷、铲刀、刮刀清理钢铁表面上松动的氧化皮、疏松的锈涂层。金属结构的夹角、死角部位除锈一定要彻底。再用棉纱或破布将金属表面上浮尘擦干净。如有油污的地方，应用汽油或稀释剂擦洗。

1.1.3用动力驱动的旋转式或冲击式除锈工具可除掉钢铁表面上松动的氧化皮、锈。采用冲击式工具除锈时不应造成表面损伤、变形;

1.1.4钢铁表面上动力工具不能达到的地方，必须用手动工具进行补充除绣。

1.1.5表面处理后，除锈后表面应干燥、无油污、无氧化皮、无迹、无灰表面应有金属底材的光泽。

1.1.6如遇阴雨、潮湿天气，为保证下道工序的质量，应采取措施（ 如立即涂刷防锈漆，塑料布折盖）等，预防二次锈蚀现象。

1.1.7表面处理后，待检查验收合格后，用纱、破布将表面灰尘清扫干净，立即涂刷第一道防锈涂料，防止二次锈蚀发生，钢结构表面机械除锈应达到Sa2.5级，手工除锈应达到ST3级。

1.2涂刷作业

1.2.1各种涂料在施工前，要核对涂料名称、批号、生产厂家和生产日期，必要时可进行性能检测。了解需用要的涂装前处理方法、涂料的施工和干燥方式。双(多)组份涂料应核对其混合配比和混合后有效使用期。准备配套使用的稀释剂，最好在需涂装的工件上进行小面积的变色试涂，以确定施工工艺参数。

1.2.2先对边角、焊缝、钢板搭接处等易出现漏涂的地方，预先刷涂一道，然后再大面积涂刷。

1.2.3可采用刷涂、辊涂、无气喷涂等施工方法，按自上而下的顺序涂敷，应涂敷均匀，不得漏涂。

1.2.4每道漆的涂敷间隔应不大于 24h ，要在前一道漆实干后、固化前涂后道漆，如间隔时间太长，前道漆已完全固化，应将漆膜表面打毛后再涂后道。最后一道漆涂完后，应在常温下固化3天以上方可投入使用。

1.2.5施工过程应在不同部位检测涂层的湿膜厚度，并及时对涂料粘度和涂敷工艺参数等进行调整，以保证防腐层最终厚度达到要求。

1.2.6手工涂刷时，将刷子的 2/3 沾上油漆，沾上漆的在桶边刮一下以减少刷子一边的油漆，拿出时，有油漆的一边向上进行涂刷。死角位置涂漆时，用刷尖沾上油漆作来回弹拍涂装。用过后的漆刷要及时用稀料洗干净，以免刷毛变硬，刷柄要保持清洁。

1.2.7防腐要求,油漆品牌选用佐敦油漆，底漆采用环氧富锌底漆，螺栓球采用油漆防腐。

1.3涂刷施工注意事项

1.3.1表面涂层施工时和施工后，应对涂刷过的构件进行保护。

1.3.2涂料涂装过程中，应严格按涂料的特性进行施工，使用前必须充分搅拌均匀，将沉淀的填料全部搅起。涂料在调配时要严格按照涂料的配比进行配制，不得随意加大减小任意一个组份，调配好的涂料要在 4h~8h 内用完。

1.3.3现场施工时，根据结构的不同及时调整涂装施工方法，涂装过程中要经常用干、湿膜测厚仪检测漆膜厚度，对于厚度未达到要求的部位，要进行补涂。保证每层油漆的漆膜厚度达到设计要求。进而确保涂层的使用寿命。

1.3.4施工环境温度宜 5-30℃，阴雨天、风级大于6级以及环境湿度大于 80%时，应停止施工，以免造成涂装量缺陷或涂料浪费。

1.3.5涂装时，要待上道漆膜达到表干后，再进行下道涂料的涂装;以防止出现漆膜起皱，桔皮等质量缺陷。出现质量问题后应先查明原因，再根据质量问题种类进行修补，修补完工合格后，再进行下道工序。

1.3.6为保证漆膜颜色符合设计要求,在涂装面漆前要进行试涂,确认漆膜颜色达到设计标准时再进行整体涂装。为使整体颜色一致无色差，面漆应进统一采购，并且使用同一厂家、同一生产批号的油漆。

1.3.7涂刷时不能用力过大，回刷次数不宜过多，涂刷时应纵横交织涂刷可以增加每层涂料相互粘结，并能补充相互之间涂刷不足之处。

1.3.8施工时应按照从上到下的施工顺序，最后一遍面漆涂装应按顺光方向涂装。涂装时应精心操作，达到涂层涂刷均匀一致，无涂、起泡、变色、失光等缺路。

1.3.9每道涂料间隔时间不能过短，至少达到漆膜表干后，下一道涂料涂装前要检查前道漆膜是否符合质量标准，有无质量流挂、起皱、鼓泡、涂、露底、桔皮、厚薄不均等质量缺陷，有缺陷的应进行修补，修补合格后，再进行下道涂料涂装。

1.4涂刷技术要求及质量检查

1.4.1涂料涂装前特别要注意交叉及阴角处的处理质量和涂装质量。

1.4.2雨、雾、潮湿天气和有较大灰尘天气，禁止室外涂装施工。施工现场应有良好的通风设备，以及时排出有害粉尘及挥发性溶剂。

1.4.3防腐蚀涂料与稀释剂等材料在贮存、施工及干燥过程中，不得与酸、碱及水接触。严禁明火，并应防尘、防曝晒。

1.4.4认真按照合同有关质量要求和技术要求以及工程师依据合同发出的指令施工，随时接受工程师的检查检验，为检查检验提供便利条件。

1.4.5漆膜的外观检查:湿膜不得有缩孔缩边、起泡、发白失光、浮色、流挂、咬底、皱皮等弊病:干膜表面不得有颗粒状、针孔、气泡、龟裂、剥落、脱皮、漏涂和破损等弊病，涂层应光滑平整、色泽光亮、颜色一致。漆膜应致密，附着良好。

1.4.6漆膜的厚度用测厚仪测量，每10m不少于3处，厚度误差不超过+2%。

1.4.7 檩条、斜撑安装需做到横平竖直。
1.Persyaratan standar pelapisan komponen baja: "Spesifikasi Konstruksi Teknik Struktur Baja" GB50755-2012 "Spesifikasi Penerimaan Kualitas Konstruksi Teknik Struktur Baja (GB50205-2001) 

Perawatan penghilang karat 

Metode penghilang karat mekanis menggunakan mesin gerinda listrik untuk menghilangkan karat, permukaan baja harus bebas dari minyak dan kotoran yang terlihat, skala oksida, karat dan lapisan cat dan lampiran lainnya, permukaan bagian substrat yang terpapar harus memiliki kilau logam; Permukaan baja yang telah dirawat, tidak boleh terkontaminasi lagi, ketika terkena polusi sekunder, harus dilakukan lagi perawatan permukaan. 

Gunakan palu karat untuk menghilangkan percikan pengelasan atau karat tebal tua pada permukaan logam, dan gunakan sikat kawat, spatula, dan scraper untuk membersihkan skala oksida yang longgar dan lapisan karat yang longgar pada permukaan baja. Sudut yang termasuk dan sudut mati dari struktur logam harus dihilangkan secara menyeluruh. Kemudian gunakan benang katun atau kain kain untuk membersihkan debu terapung di permukaan logam. Jika ada noda minyak, sebaiknya gosok dengan bensin atau pengencer. 

Skala oksida longgar, karat pada permukaan baja dapat dihilangkan dengan alat penghilang karat berputar atau dampak yang digerakkan oleh tenaga. Kerusakan permukaan dan deformasi tidak boleh disebabkan saat menggunakan alat impak untuk menghilangkan karat;
Pada permukaan besi dan baja yang tidak dapat dicapai oleh alat tenaga, pelepasan bordir tambahan harus dilakukan dengan alat tangan. 

Setelah perawatan permukaan, setelah penghilangan karat, permukaan harus kering, bebas minyak, tidak ada skala oksida, tidak ada jejak, tidak ada abu Permukaan harus memiliki kilau substrat logam. 

Dalam hal hujan dan cuaca basah, untuk memastikan kualitas proses berikutnya, langkah-langkah harus diambil (seperti segera mengecat cat anti-karat, selembar plastik melipat penutup), dll, untuk mencegah fenomena karat sekunder. 

Setelah perawatan permukaan, setelah pemeriksaan dan penerimaan memenuhi syarat, gunakan benang, kain untuk membersihkan debu permukaan, dan segera menerapkan cat anti-karat pertama untuk mencegah terjadinya korosi sekunder, penghilangan karat mekanis pada permukaan struktur baja harus mencapai tingkat Sa2.5, penghilangan karat manual harus mencapai tingkat ST3. 
Operasi sikat 
Sebelum konstruksi berbagai cat, perlu untuk memeriksa nama cat, nomor batch, produsen dan tanggal produksi, dan melakukan pengujian kinerja jika perlu. Memahami metode pra-pelapisan yang diperlukan, metode aplikasi dan pengeringan cat. Pelapis dua (multi-) komponen harus diperiksa untuk rasio pencampuran dan masa pakai efektif setelah pencampuran. Untuk menyiapkan pengencer yang digunakan, sebaiknya lakukan lapisan uji perubahan warna area kecil pada benda kerja yang akan dicat untuk menentukan parameter proses konstruksi. 

Pertama, sikat satu di sudut, las, tumpang tindih pelat baja dan tempat-tempat lain yang rentan terhadap kebocoran, dan kemudian sikat area yang luas. 

Metode konstruksi seperti pelapisan sikat, pelapisan roller, penyemprotan airless dapat digunakan, pelapisan dalam urutan dari atas ke bawah, harus dilapisi secara merata, tidak ada kebocoran. 

Interval aplikasi setiap cat harus tidak lebih dari 24 jam. Cat terakhir harus diterapkan setelah cat sebelumnya kering dan sebelum pengawetan. Jika interval terlalu panjang, cat depan telah sepenuhnya diawetkan, permukaan film cat harus dikeringkan. Setelah berbulu, lapis belakang. Setelah lapisan cat terakhir diterapkan, itu harus disembuhkan pada suhu kamar selama lebih dari 3 hari sebelum dapat digunakan. 

Selama proses konstruksi, ketebalan film basah lapisan harus dideteksi di bagian yang berbeda, dan viskositas lapisan dan parameter proses pelapisan harus disesuaikan tepat waktu untuk memastikan bahwa ketebalan akhir lapisan anti-korosi memenuhi persyaratan. 

Saat mengecat dengan tangan, mencelupkan 2/3 kuas dengan cat, menggores bagian yang dicat di sisi ember untuk mengurangi cat pada satu sisi kuas, dan saat mengeluarkannya, mengecat sisi yang dicat ke atas. Saat melukis di sudut mati, gunakan ujung kuas untuk mencelupkan cat untuk melukis bolak-balik. Setelah digunakan, kuas cat harus dibersihkan dengan bahan tipis tepat waktu untuk mencegah bulunya mengeras, dan gagang sikat harus dijaga bersih. 

Persyaratan anti-korosi, cat Jotun digunakan untuk merek cat, primer yang kaya seng epoxy digunakan untuk primer, dan bola baut digunakan untuk anti-korosi cat.

TINGGAL PENGERAHAN KONSTRUKSI LAPISAN 

Selama dan setelah konstruksi pelapisan permukaan, komponen yang disikat harus dilindungi. 

Selama proses pelapisan, konstruksi harus dilakukan sesuai dengan karakteristik pelapisan, dan harus diaduk sepenuhnya sebelum digunakan, dan semua pengisi yang diendapkan harus diaduk. Saat pencampuran cat, cat harus disiapkan secara ketat sesuai dengan rasio cat, dan komponen apa pun tidak boleh ditingkatkan atau dikurangi sesuka hati, dan cat yang disiapkan harus digunakan dalam waktu 4 jam hingga 8 jam. 

Selama konstruksi di lokasi, metode konstruksi pelapisan harus disesuaikan tepat waktu sesuai dengan struktur yang berbeda. Selama proses pelapisan, pengukur ketebalan film kering dan basah harus sering digunakan untuk mendeteksi ketebalan film. Untuk bagian yang ketebalan tidak memenuhi persyaratan, pelapisan ulang harus dilakukan. Pastikan ketebalan film cat dari setiap lapisan cat memenuhi persyaratan desain. Pada gilirannya, memastikan masa pakai lapisan. 

Suhu lingkungan konstruksi harus 5-30 ℃, ketika hujan, tingkat angin lebih besar dari 6 dan kelembaban lingkungan lebih besar dari 80%, konstruksi harus dihentikan untuk menghindari cacat dalam jumlah pelapisan atau pemborosan cat. 

Saat melapisi, menunggu sampai film cat sebelumnya mencapai permukaan kering sebelum melapisi lapisan cat berikutnya; Untuk mencegah kerutan film cat, kulit jeruk dan cacat kualitas lainnya. Setelah masalah kualitas terjadi, penyebabnya harus diidentifikasi terlebih dahulu, dan kemudian perbaikan harus dilakukan sesuai dengan jenis masalah kualitas. Setelah perbaikan selesai dan memenuhi syarat, proses berikutnya harus dilanjutkan. 

Untuk memastikan bahwa warna film cat memenuhi persyaratan desain, lapisan uji harus dilakukan sebelum lapisan atas, dan lapisan keseluruhan harus dilakukan ketika warna film cat memenuhi standar desain. Untuk membuat warna keseluruhan konsisten tanpa perbedaan warna, lapisan atas harus dibeli secara seragam, dan cat dari produsen yang sama dan nomor batch produksi yang sama harus digunakan. 

Jangan terlalu banyak kekuatan saat melukis, dan jumlah sikat kembali tidak boleh terlalu banyak. Saat melukis, saling menggabungkan setiap lapisan pelat untuk meningkatkan ikatan satu sama lain dan dapat melengkapi kekurangan saling menggambar. 

Konstruksi harus mengikuti urutan konstruksi dari atas ke bawah, dan lapisan lapisan atas terakhir harus dicat ke arah lampu. Selama pelapisan, pelapisan harus dioperasikan dengan hati-hati untuk mencapai pelapisan yang seragam dan konsisten, tanpa pelapisan, busa, perubahan warna, kehilangan kilau, dll. 

Interval antara setiap lapisan cat tidak boleh terlalu pendek, setidaknya setelah permukaan lapisan cat kering, sebelum lapisan cat berikutnya dicat, periksa apakah lapisan cat sebelumnya memenuhi standar kualitas, apakah ada sag massa, kerutan, gelembung, pelapisan, cacat kualitas bawah yang terpapar, kulit jeruk, ketebalan yang tidak merata, cacat harus diperbaiki, setelah perbaikan memenuhi syarat, lapisan cat berikutnya dicat. 

Persyaratan teknis pelapisan dan pemeriksaan kualitas 
Perhatian khusus harus diberikan pada kualitas perawatan dan kualitas pelapisan di persimpangan dan sudut negatif sebelum pelapisan cat. 

Hujan, kabut, cuaca basah dan cuaca debu berat, konstruksi lukisan luar ruangan dilarang. Lokasi konstruksi harus memiliki peralatan ventilasi yang baik untuk mengeluarkan debu berbahaya dan pelarut volatil secara tepat waktu. 

Bahan seperti pelapis anti-korosi dan pengencer tidak boleh bersentuhan dengan asam, alkali dan air selama penyimpanan, konstruksi dan pengeringan. Api terbuka dilarang keras, dan harus dicegah dari debu dan paparan sinar matahari. 

Melakukan konstruksi dengan hati-hati sesuai dengan persyaratan kualitas dan persyaratan teknis yang relevan dari kontrak dan instruksi yang dikeluarkan oleh insinyur sesuai dengan kontrak, menerima inspeksi dan inspeksi insinyur setiap saat, dan menyediakan kondisi yang nyaman untuk inspeksi dan inspeksi. 

Pemeriksaan penampilan film cat: film basah tidak boleh memiliki lubang penyusutan, menggelembung, keputihan dan kehilangan kilau, warna mengambang, sag, gigitan bawah, kulit kerut dan kelemahan lainnya: permukaan film kering tidak boleh memiliki butiran, lubang jarum, gelembung, retak, pengelupasan, pengelupasan, pelapisan yang hilang dan kerusakan, dan kelemahan lainnya, lapisan harus halus dan datar, warna cerah dan warna konsisten. Film cat harus padat dan melekat dengan baik. 1.4.6 Ketebalan film cat diukur dengan pengukur ketebalan, tidak kurang dari 3 tempat per 10m, dan kesalahan ketebalan tidak melebihi + 2%. 

Pemeriksaan adhesi: Gunakan scratcher untuk memeriksa adhesi lapisan, dan pemeriksaan kualitas berjalan melalui seluruh proses konstruksi dan memenuhi persyaratan standar. 

六、应答文件的提交

Submission of response documents

1. 请贵司根据公告，在TJK网站提交。如有未尽事宜，请与我司联系人联系沟通。

2. 供应商应分项报价，报价应含税金，并列名税率和金额。

3. 采购人设有最高报价限价的，供应商的报价不得超过最高报价限价。
4. 除另有规定外，报价有效期为60天。

5.  在报价有效期内，供应商撤销响应（报价）文件的，应承担采购文件和法律规定的责任。

6. 出现特殊情况需要延长报价有效期的，采购人以书面形式通知供应商延长报价有效期。供应商应予以书面答复，同意延长的，不得要求或被允许修改其响应（报价）文件；供应商拒绝延长的，其报价失效。

1. Please submit your request on the TJK website according to the announcement. For any outstanding matters, please contact our designated representative..

2. The supplier shall quote by item, including tax, and list the tax rate and amount.

3. If the purchaser has a maximum price limit, the suppliers quotation shall not exceed the maximum price limit.
4. Unless otherwise specified, the offer is valid for 60 days.

5. If the supplier revokes the response (offer) document within the validity period of the offer, it shall bear the liability stipulated in the procurement documents and laws.

6. If special circumstances require extension of the quotation validity period, the purchaser shall notify the supplier in writing to extend the quotation validity period. The supplier shall provide a written response. If the supplier agrees to the extension, it shall not be required or permitted to modify its response (quotation) documents; if the supplier refuses to extend, its quotation shall become invalid.

七、资格审查资料

Qualification review materials
除另有规定外，供应商应按下列规定提供资格审查资料，以证明其满足第二条规定的资质、财务、业绩、信誉等要求。

Unless otherwise provided, the supplier shall provide qualification review materials in accordance with the following provisions to prove that it meets the qualification, financial, performance, reputation and other requirements specified in Article 2.

1. “供应商基本情况表”应附供应商资格或者资质证书副本等材料的复印件以及营业执照复印件；

2. “近年财务状况表”根据印尼当地实际情况提交。

3. “近年完成的类似项目情况表”应附中标（成交）通知书和（或）合同协议书（至少包括合同范围、签署页等关键内容页）、项目完成情况证明等的复印件。

4. “正在实施和新承接的项目情况表”应附中标（成交）通知书和（或）合同协议书（至少包括合同范围、签署页等关键内容页）复印件。

5. “拟委任的主要人员汇总表”应填报满足项目实施要求的项目负责人和其他主要人员的相关信息及相应证件扫描件。

6. “拟投入本项目的主要仪器设备表”应填报满足项目实施要求的仪器设备。

1 .The "Supplier Basic Information Form" shall be accompanied by copies of the supplier qualification or qualification certificate and a copy of the business license;

2.The statement of financial position in recent years is submitted according to the actual situation in Indonesia.

3.The "list of similar projects completed in recent years" shall be attached with copies of the bid (transaction) notice and/or contract agreement (including at least key contents such as contract scope, signature page, etc.), and project completion certificate.

4. The "list of projects under implementation and newly undertaken" shall be accompanied by a copy of the bid-winning (transaction) notice and/or contract agreement (including at least the key contents such as contract scope and signature page).

5.The "Summary of key personnel to be appointed" shall provide the relevant information and scanned copies of certificates of project leaders and other key personnel that meet the requirements of project implementation.

6.The "List of main instruments and equipment to be invested in the project" shall fill in the instruments and equipment that meet the requirements of the project implementation.

八、签订合同

CONTRACTING
采购人和成交供应商应当在成交通知书发出之日起30日内，根据采购文件、成交供应商的响应（报价）文件以及达成一致意见的技术要求、商务条件和价格订立书面合同，合同签订和（或）履行（包括但不限于实施/施工/服务、结算、开票）等事宜请跟采购人商务联系人联系。成交供应商无正当理由拒签合同，在签订合同时向采购人提出附加条件，采购人有权取消其成交资格。

The purchaser and the successful supplier shall execute a written contract within 30 days from the date of issuance of the Transaction Notice, based on the procurement documents, the successful suppliers response (quotation) documents, and mutually agreed technical requirements, commercial terms, and pricing. For matters including contract execution and/or performance (such as implementation/construction/service delivery, settlement, invoicing), please contact the purchasers designated business representative. If the successful supplier unreasonably refuses to sign the contract or imposes additional conditions during signing, the purchaser reserves the right to revoke its qualification as the successful bidder.
TJK POWER联系人及监督人员：

TJK POWER contact and supervisor:
联系人Contacts：刘署光
电话Telephone：082283529525
电子邮件E-mail：495853472@qq.com  

监督人Supervisor：BAIHAQI
电话Telephone：+6281310115330
电子邮件E-mail：baihaqi.basyarah@gmail.com
PT.TJK POWER

2026年6月12日

Juny,12, 2026
附件1，报价书：

报价书
PT.TJK POWER：

我司研究了采购文件，愿意遵照询价文件全部内容。我们的投标总价为（大写）IDR:（印尼盾）元，分项明细如下：

上述报价是为完成本项目的全部报价，我司承诺除此报价以外不会再向贵司要求任何费用的支付。

投标单位（公章）

投标单位法定代表人（签字）

投标单位地址_______________________

投标单位开户银行及账号______________

投标单位传真号_____________________

投标单位电话_______________________

投标单位邮编_______________________

日      期：        年    月    日


附件：（相应材料及说明）
Annex 1, quotation:

Offer letter
PT.TJK POWER：
We have studied the procurement documents and are willing to comply with all the contents of the inquiry documents. Our total bid price is (in words) _________ (currency), and the details are as follows:
(Sub-item quotation sheet)
The above quotation is for the completion of the project. Our company promises not to ask for any payment from your company except this quotation.

Tenderer (seal)：

Legal representative of the tenderer (signature)：

Address of the bidder_______________________

The bank and account number of the tenderer ______________

Fax number of the bidder _____________________

Bidders telephone _______________________

Bidders postal code _______________________

Date:


Appendix:(corresponding materials and instructions)

附件2，授权委托书:
授权委托书

本授权委托书声明：我司现授权委托我公司的下述代理人，以本公司的名义参加                                        （拟响应采购项目名称)的响应活动，此代理人在递交应答文件、报价、评审、合同谈判过程中所签署的一切文件和处理与之有关的一切事务，我均予以承认。

代理人无转委托权。

特此委托。

	代理人：
	
	性  别：
	

	单  位： 
	
	部  门：
	

	职  务：
	
	电  话：
	

	邮  箱：
	
	
	


法定代表人：（签字盖章）

代理人：（签字）

日  期：        年    月    日

Appendix 2, Power of Attorney:
letter of attorney

This power of attorney states: Our company hereby authorizes the following agent of our company to participate in the response activities (name of the proposed procurement project) in the name of our company. I acknowledge all documents signed by this agent during the submission of response documents, quotation, evaluation and contract negotiation, as well as all matters related to it.

The agent has no right of subdelegation.

I hereby entrust.

	Agent：
	
	Gender：
	

	Company： 
	
	Department：
	

	Function：
	
	Telephone：
	

	E-mail：
	
	
	


Legal representative:(signature and seal)

Agent:(signature)

Date:
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